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Fondatin 2004, Drupanel a devenit un reper de calitate in productia usilor din aluminiu, panelurilor ornamentale din
Aluminiu, PVC, HPL si geamuri termoizolante, fiind lider de piata in acest domeniu. Pentru a asigura un proces de
fabricatie eficient si de inalta calitate, investim anual in tehnologii de ultima generatie, optimizand fluxul de productie
si dezvoltand solutii inovatoare pentru clienti.
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20 DE ANI 300208

DE TRADITIE SI INOVATIE iN 6.500
DOMENIUL PANELUR"_OR m2 sp.atiu productie

Drupanel dispune de capacitati de productie avansate, dotate cu utilaje de ultima generatie, inclusiv linie de debitare LASER, echipamente de prelucrare cu
comanda numerica, propria linie de infoliere a fetelor de usi si tamplariei, masini de taiere cu jet de apa si presa automata. Utilizam si tehnologii proprii pentru a
prelucra materiale de cea maiinalta calitate, furnizate de producatori europeni de prestigiu.

Ne concentram pe furnizarea de servicii integrate si rapide, asigurand suport complet pentru clienti si parteneri, de la achizitie si transport pana la service si
colaborare. De peste 20 ani, colaboram cu peste 2500 de companii, atat la nivel national, cat si international, unele dintre acestea fiind alaturi de noi inca de la
infiintare.
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Ce este un PANEL?

Panelurile ornamentale tip sandwich pentru usi sunt placi dreptunghiulare din
PVC, HPL sau aluminiu, compuse din mai multe foi, in functie de umplutura
dorita de client: Tip A, B, C sau standard.

Panelurile ornamentale se pot comanda atat pentru usile de exterior cat pentru
la cele de interior fiind cea mai optima modalitate de a inlocui clasica usa de
termopan de la intrare. Acestea ofera realizare intr-un termen scurt, montaj
rapid si usor, greutate mica, design deosebit.

Grosimea unui panel se poate executa intre 20mm si 52mm dar avem,
posibilitatea de a realiza orice dimensiune dorita. Pachetul standard este de
24mm.

PANEL
TERMOFORMAT

Modelul panelului se prezinta cu
detalii mai accentuate, materialul
PVC termoformat fiind mai maleabil.

PANEL
AMBUTISAT

Modelele panelului au forma mai
rotunjita cu detalii mai discrete date

de ambutisarea aluminiului.

MATERIALE

01-ALU /PVC / HPL
02 - TABLA ZINCATA 0,4 MM
03- 0SB
04 - MDF
05 - PACHET GEAM TRIPLU
- PACHET GEAM DUBLU
06 - XPS 15-43 MM
07 - ORNAMENT




PANEL
FREZAT

—
Model cu contur precis ce presupune
prelucrarea aluminiului prin aschiere
cu indepartarea excesului de material.
Se poate realiza doar din aluminiu de
3 mm.

PANEL
ROLUIT

Model discret si rotunjit ce presupune
un proces de indoire a aluminiului de
inalta precizie si calitate. Se poate
realiza doar din aluminiu de 1,25 mm.

Roluire
interioara

Roluire
exterioara

Pachet panel
Grosimi 24-52mm

TipC -

(MDF, TABLA, XPS)

ALU /PVC / HPL
MDF

Tabla zincata 0,4 mm
XPS 15-43 mm

TipB -
(MDF, OBS, XPS)

ALU / PVC / HPL
OBS
XPS 15-43 mm

TipA -
(MDF, XPS)

ALU / PVC / HPL
MDF
XPS 15-43 mm

STANDARD —

(XPS)

ALU/PVC / HPL
XPS 21-49 mm




Dimensiuni g B E N e

in functie de necesititile dvs v& puteti optimiza panelul dorit
conform dimensiunilor prezentate. Pentru dimensiuni atipice va
rugam sa luati legdtura cu departamentul de comenzi.

Dimensiunile standard:
Panel principal - L: 900 / H: 2100
Panel lateral - L: 450 / H: 2100

L: 900 mm L: 450 mm
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H:2100 mm
H: 2100 mm

Panel principal Panel lateral

Debitare PANELURI

Pentru ca debitarille sa iasa perfect, sunt necesare cunostinte de specialitate, care necesita atentie la
detalii si o mare precizie milimetrica astfel incat modelul se centreaza perfect pe mijloc iar surplusul de
panel este eliminat.

Va punem la dispozitie astfel serviciul de debitare al panelurilor la dimensiunea dorita de dumneavoastrg,
avand in vedere cotele minime de debitare pentru fiecare model in parte, in functie de elementele s dihitare
componente ornamentale ale acestuia.

Cote minime



Configurarea Usii

In functie de necesitatile dvs va puteti optimiza usa dorita conform
dimensiunilor prezentate. Pentru dimensiuni atipice va rugam sa luati legatura
cu departamentul de comenzi.

Us& simpl3 Us3 cu o laterald Us3 cu dous3 laterale Usd dubla

Usa cu luminator Usa cu laterala si luminator Usa cu doua laterale si luminator Usa dubla si luminator

Pachet de STICLA

Pentru ca un geam sa fie eficient, este important ca distantierul care desparte 2
foi de geam sa aiba dimensiunea intre 14-16 mm iar grosimea sticlei sa fie de
minim 4 mm. Indicatorul de grosime al pachetului de geam termoizolant se
calculeaza astfel in felul urmator:

Pentru pachetul de geam dublu - grosimea sticlei+distantier+grosimea sticlei
Pentru pachetul pachetului de geam triplu - grosimea sticlei+distantier+
grosimea sticle +distantier+grosimea sticlei
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\ de la 4-10 mm \

foaia de geam

4 TIPURI DE BAGHETE

- Bagheta aluminiu - Bagheta calda neagra
- Bagheta calda gri - Bagheta neagra flexibila

*36-52mm
pachetul

dela 4-10 mm

foaia de geam




Video Tehnologia @jir'

Serla ROLUITE de Roluire
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Este cea mai noua serie lansata de Drupanel (2022) care ne permite sa inovam in continuare si sa
ne adaptam conform cerintelor pietei in continua schimbare. Prin intermediul procesului de roluire si
stantare am reusit sd ne eficientizam astfel timpul de prelucrare a aluminiului cu 80%, rezultand o
capacitate mai mare de productie si livrarea intr-un timp cat mai scurt si operativ pentru satisfacerea
colaboratorilor si clientilor nostri.

ROLUIRE INTERIOR
ORNAMNET INGROPAT

BANDA DUBLA ADEVIZA I N |

I ROLUIRE INTERIOR




R-2519 R-2517 2] DRUPANEL

R-2516 R-2515




R-2514 R-2513_2 R-251M A R-2511B

R-2512_2B R-2511C
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R-2510 A R-2510B R-2509 R-2508_2

R-2510 C R-2507 R-2506
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R-2505_2 A R-2505_28B R-2504 R-2503

R-2502 R-2501 R-2222 R-2221
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R-2220
R-2219A



R-2218 R-2218A R-2216

R-2216A

R-2216B

R-2217 R-2217A

R-2216C
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R-2215 R-2214 R-2213 R-2212 R-2211

R-2210 R-2210A R-2209 R-2209A R-2208
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R-2206 R-2205

R-2207A

R-2207B

R-2204 R-2204A

R-2207C

18|



il R-2205A
= l “I:\‘I)‘ ,
| J
it

R-2201 R-2200




oin

RG-2528

RG-2526

RG-2527

RG-2525




- L7

a x»- -
R/, Yy
7 V’\s’t\’..'. s

e
L
il AL

WA e 2
ey

TP

WS s e T

TaTE

S

e

,.,_”./An.ﬂ....:\....m. ‘,,.‘
AR A.M\\\\\v.\w = Bk

O N TR e i \ «
N f.f/f, L D ? W

SemmdigTaies

RG-2520

- Fa *a

< » n... y = & - i

by 4 \.‘\\w Vi \v.‘\ ,.N. \,,\J.w
e 5 &3 P 27
i(.hb\\. s.‘«‘\\ - -H.L.k_. \.a\_.. N 4 :.U.ﬂ\.*q o

i

ST o e E A [

sJ¢ DRUPANEL

.\f :
A 5 L beﬂl. S

RG-2521

RG-2524
RG-2522




FREZARE ORNAMENT
APLICAT / INGROPAT

Seria ALUMINIU

Seria aluminiu este alcatuita dintr-un numar variat de modele, diversitatea posibilitatilor
de configurare a usilor de aluminiu va vor indeplini dorintele de a obtine o usa moderna cu
un standard ridicat de comfort si siguranta datorita materialelor de calitate din care
acestea sunt compuse.

PELUCRARE ALUMINIU

Placile de aluminiu pot fi prelucrate de catre un CNC sau Laser Cut. Acestea se pot freza
sau taia sub diferite forme de catre utilaje, pregatind foile pentru urmatorul proces.
Aluminiul este utilizat de asemenea si pentru crearea diverselor ornamente aplicate sau
ingropate pentru panelurile ornamentale.

HO@

Ornamente @ L |:-| Video Ornament
. lpapma Decorativ
n = L
— : Ornament Ornament
Frezare
@I- e Jd Al i ingropat aplicat

- adancime frezare 0.8 mm

I
e Ornamentingropat
- frezare + ornament aluminiu 1.5 mm

Ornament aplicat

22| - ornament aluminiu de 1T mm



ORNAMENTE

Ornamentele decorative pentru paneluri pot fi de tipul ornament ingropat, pentru un aspect integrat si subtil, fie aplicate
direct pe suprafata panelului, pentru un efect mai pronuntat. Acestea vin in finisaje variate: argintiu (modern si rafinat),
auriu (elegant si cald) si negru (contrastant si contemporan).

Ornament
ARGINTIU

Textura periat.

Ornament
AURIU

Textura aurie
reflexiva.

Ornament
NEGRU

Textura obtiunata
prin vopsirea in
camp electrostatic.

ARGINTIU
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Seria DRU

Modele de ornamente cu forme bine
definite, proportii geometrice minutios
realizate pentru modelele de sticla
sablata, armonie intre materiale, detalii si
accente aplicate cu ajutorul sticlei
fuzionate, fac intr-un final diferenta
pentru o avea o usa exceptionala.

Datorita Seriei DRU sunt indeplinite cele
mai inalte standarde, lasand o impresie
de durata. Acesta reflecta personalitatea
proprietarului si declanseaza o emotie

- de fiecare data cand o privesti, iar
. Oaspetii pot simti cd sunt mereu bine

eniti intr-o astfel de resedinta.




DRU 1 2

DRU 3_2 DRU 4_2
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DRU 9 DRU 10 DRU T
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DRU 12_2 DRU 13_2 DRU 14

DRU 14
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Seria

Seria Flat pastreaza forme si proportii din
modele clasice si le simplifica intr-o manierd de
actualitate. Un aspect clar cu detalii precise
poate sa duca astfel la un produs pur si onest.

Functionalitatea produsului, calitatea finisarilor,

materialele incorporate, asigura o mentenanta

scazuta si o durata de viata cat mai lungd. Puteti

sa va puneti amprenta cu detalii de design
r personale pentru a avea o experienta completd
Rsune 0" - '
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Personalizare

Toate panelurile sunt realizate cu mare atentie la detalii
combinatie de materiale si modele unice de design.

Daca nu ai gasit un model pe placul tau, departamentul nostru de

design iti sta la dispozitie pentru a crea impreuna

exclusiv. Trebuie doar sa schitezi modelul dorit cu dimensiunile si
specificatiile necesare, iar noi iti facem o simulare si te ajutam sa iti

indeplinesti visul.
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ELLA

AMBUTISAT PAULA

Panel

TERMOFORMAT
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Consideram ca usa de la intrare in casa ta reprezinta un
element important de decor si siguranta al locuintei
prin care se reflecta gustul si stilul tau.

Pentru a veni in intampinarea ta avem disponibile 2
variante de paneluri fie prin tehnologia de
termoformare a PVC-ului fie prin cea de ambutisare a
aluminiului. Alegerea va sta la dispozitie. Diferenta
consta in detalille procesului de termoformare sau
ambutisare, in functie de preferintele fiecaruia.
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"" Sticla cu rasina
ANWA

Sticla cu rasina + culoare

Sticla sablata cu model transparent

(Gri sablat, alb transparent) il 1:‘ | | 1;: :1-‘1'-:-‘.“' || ﬁ ;’ ll'-‘l"]*j-l‘“l 'i"\“
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Sticla sablata cu model transparent +
Sticla fuzionata

Fatete de sticla + fir cu plumb

Sticla tip cristal
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Tehnologia de

Ambutisarea reprezinta un proces de deformare a foii de aluminiu in
vederea obtinerii unui model care prezinta forme embosate. Procesul de
ambutisare se realizeaza cu o presa care aplica asupra foii de aluminiu o
forta de 2000 de tone. Dimensiunea standard a colii de ambutisare
este de 900x2100mm.

Acest proces de ambutisare a aluminiului are un grad sporit de siguranta,
fiind foarte avantajos pentru clienti conferind rezistenta indelungata si
robustete; se poate aplica doar pe foile de aluminiu fie ca vor fi vopsite
RAL sau infoliate cu textura de lemn, iar modelele pot fi realizate pline sau

Tehnologia de

Termoformarea este tot un proces de deformare plastica a foii de PVC cu ajutorul
caldurii pentru a obtine un model iesit in relief, fiind cea mai veche tehnologie de
realizare a panelurilor ornamentale. Dimensiunea foilor de PVC utilizate este de
800x1945mm.

Acest tip de procedura este folosit pentru modelele clasice, care pot fi atat pline cat si
cu sticla ornamentala avand o utilitate diversa.
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Panel

Aceste paneluri pline sunt astfel concepute pentru a
putea fi utilizate atat la exterior cat si la interiorul locuintei
in completarea design-ului unei usi.

Avand un model repetitiv, termoformat sau ambutisat,
acestea pot fi debitate foarte usor pe mijloc pentru putea
crea ulterior un model aparte ce poate fi folosit pentru 2
usi identice.

DRU A DRUB
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Video Sticla @ilil:.' . @
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Ornamentala

Fatete de STICLA

Fatetele de sticla sunt slefuite si aplicate astfel incat sa reflecte placut lumina
si sa rezulte modele si combinatii inedite care asigura o utilizare ornamentala
deosebita. Dimensiunea este una standard, nu se poate modifica.

400 x 834 mm 270 x 770 mm 80 x 715 mm 290 x 525 mm

I : FP1 FP 2 FP 3 FP 4
Arta firului de plumb este una din metodele clasice de a oferi un aspect diferit

sticlei prin realizarea unor modele si forme inedite. Se lucreaza manual cu fir de
plumb argintiu sau auriu si cu folie colorata translucida sau mata.

Firul de plumb poate fi combinat cu fatete de sticla transparente slefuite pe
margini si poate fi folosit atat la sticla panelurilor ornamentale cat si la sticlele
termopan obisnuite.

210 x 240 mm
FP 8

210 x 450 mm 110 x 385 mm 70 x 385 mm 450 x 200 mm
FP5 FP 6 FP7 FP 9




Sticla FUZIONATA

Sticla fuzionata este o combinatie de doua sau mai multe sticle care, prin incalzire la
temperaturi inalte, fuzioneaza intre ele si creeaza culori vii, translucide. Acestea se
aplica cu adeziv special de regula pe o sticla sablata cu model, iar la cerere se poate
personaliza in functie de dorinta clientului.

— —

|i\ m ] | | 40 x 40 mm
F6

| A

F5 F16 F2 F3
'\‘ "‘.\ ‘.\\ ‘.‘\ %) 40 x 40 mm
/ ; / / \ / Petra
F19 F20 F21 F22 F23
m 40 x 40 mm
F17 ( &2 & E
= 6060
B 8 = 0 x G0N
F7 F8 F9
TSy A B o B,

Fi4

Corina Carmen

Sticl3 tip CRISTAL

Modelele de sticla tip cristal sunt standard. Acestea
vin incorporate direct in panel ca sticla ornamentala
de sine statatoare.

Cristalul este apreciat datorita proprietatilor sale
decorative, fiind incolor, transparent si avand o
putere mare de refractie a luminii.
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Sticlad cu RASINA

Arta rasinii si culorii este o alternativa la clasicul fir cu plumb. Design-urile sunt
formate dintr-un contur care se aplica cu un utilaj cu comanda numerica iar
vopseaua se aplica manual. Standardul este de culoare neagra pentru contur iar
culorile sunt cele care se vad in catalog. Conturul poate fi facut la cerere si in alte
culori (satin, auriu, argintiu, sau chiar transparent).

Rasina si culoarea se pot aplica doar pe un anumit tip de sticle ornamentale. Un alt
avantaj al acestei tehnici este ca atat conturul cat si culoarea sunt rezistente la
razele ultraviolete. Aceasta tehnologie se poate folosi si pentru alte domenii de
activitate, usi de interior, usi de mobilier, cat si pentru geamuri termopan sau sticla
simpla.

PERSONALIZARE

Design-ul sticlei se poate personaliza dupa preferintele dumneavoastra, la orice
dimensiune si orice model dorit, iar utilitatea acesteia este fara limite.

Se pot executa sticle pentru decorarea usilor interioare si exterioare, a ferestrelor,
partitionare spatii largi, birouri (sali de conferintad), ca parte din mobilier, blaturi de
masa, cabine de dus, tavane luminoase, usi culisante, etc.
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Picturi pe STICLA

Drupanel va ofera posibilitatea personalizarii sticlei in numeroase moduri, unul
dintre acestea fiind pictura pe sticla, una dintre cele mai vechi forme de
manifestare artisticd manuald existente. in colaborare cu un artist desavarsit se
pot crea adevarate opere de arta de mari dimensiuni cu scop decorativ in
functie de cerintele dumneavoastra, incorporand armonios toate elementele
arhitecturale.

Daca in trecut picturile pe sticla erau realizate in scop religios de cele mai multe
ori, in prezent pictura pe sticla este realizata in scop pur estetic. Chiar daca
pictura pe sticla este caracteristica bisericilor sau altor institutii de cult, aceasta
incepe sa fie din ce in ce mai populara si in interiorul locuintelor personale,
devenind o parte importanta a design-ului de interior. Pe langa aspectul estetic,
picturile pe sticla realizate in locuinta pot crea si efecte vizuale de exceptie.






Sticla SABLATA DHa

Scaneaza

Procesul de sablare a sticlei consta in “matuirea” mecanica a acesteia. Sablarea
poate fi uniforma sau cu modele diverse. Sablarea este o metoda de a produce
diferite design-uri pe suprafata unei sticle, care obstructioneaza vizibilitatea directa
intr-un anumit spatiu. Astfel sticla sablata cu model are o parte transparenta
permitand astfel vizibilitatea dintr-o incapere in alta sau dinspre interior spre
exterior si invers.

Tehnologia de SABLARE

Utilitatea acestui tip de prelucrare a sticlei este practic nelimitata. Aceasta poate fi
utilizata la decorarea usilor interioare si exterioare, a ferestrelor, ca parte din
mobilier, blaturi de masa, cabine de dus, pentru tavane luminoase, partitionare spatii
largi (sali de conferinta), etc.

—
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PERSONALIZARE

Design-ul sticlei se poate personaliza dupa preferintele dumneavoastra, la orice
dimensiune si orice model dorit, iar utilitatea acesteia este fara limite.

Se pot executa sticle pentru decorarea usilor interioare si exterioare, a ferestrelor,
partitionare spatii largi, birouri (sali de conferintd), ca parte din mobilier, blaturi de
masa, cabine de dus, tavane luminoase, usi culisante, etc.
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Personalizare MODEL ]

Acest tip de prelucrare a sticlei permite crearea unor modele
sablate foarte diversificate care se pot personaliza in functie
de preferintele clientul.

Designerii nostri deseneaza orice model si grafica dorita
pentru a se putea executa astfel de la modele abstracte
moderne, sablari in detaliu a diverselor imagini
monocropatice, pana la desene pentru copii, sau diverse
texte si mesaje pe sticla.
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Culori si texturi
— Vopsire in

Modul de aplicare a culorilor RAL se executa prin vopsirea cu pulbere in cAmp electrostatic a panelurilor de aluminiu, Y

ornamentelor sau accesoriilor; Drupanel dispune de o gama larga de culori si texturi, pentru mai multe variante varugam CAM P E L ECTROSTATI C

sa contactati departamentul de vanzari sau sa vizualizati un paletar existentin showroom-ul Drupanel. Sr oy

Culori RAL Culori RAL Procesul Fie vopsire conlsta intr-o pulbe;re fina cartve
curge printr-un mecanism de pulverizare, adera

electrostatic la suprafata piesei vopsite si apoi este
intarita in cuptoare de incalzire pentru a putea forma
un invelis de vopsea.

standard

RAL 005

Aceasta are ca avantaje acoperirea muchiilor, anti
coroziune, avand o aderenta si o rezistenta la uzura
net superioare vopselelor lichide.

RAL 9010 RAL 7030

RAL 7026 RAL 7016

VOPSIRE IMITATIE LEMN

RAL 7035

Lucios

RAL 9005
@ Video Procesul de vopsire

in camp electrostatic

RAL 7045 Alege orice
culoare RAL

RAL S005

Structurat

RAL 9016
DS 726/2507/07 | DS 8G-007-A005/ DS 772/2301/08 DS 775/2522/02
2301/02
Lucios
RAL 9016
Mat DS 403/1802/21L DS 775/2510/06 DS 757/1413/03 SCANEAZA

Pozele culorilor si texturilor prezentate au caracter informativ, pentru o identificare mai precisa si o varietate mai mare de
culori, va rugam sa contactati departamentul de vanzari sau sa vizualizati un paletar existent in showroom-ul Drupanel.




Infoliere

Aplicarea culorilor cu texturd de lemn se face prin infoliere pe foile de HPL
sau aluminiu.

Scaneaza aici pentru a vedea lista completa a texturilor disponibile.

F470-3002 F470-3003 F470-3001 F470-3004

F436-5011/ 887505 F436-5010 / 851850 F436-5003/701605-167| 36-1001

F436-2048 / 2178007 F436-2002 /2097013 F436-2046 / 3167004

it
4 I

F436-2007 / 2052089 F436-2036 / 2178001 F436-2012 / 3149008

F436-3078
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F436-5013 F436-5021 F436-5006




1800 1800

1600 1600 @ @
e o/ /
Vizor (auriu / argintiu)
Pentru grosime intre 24mm-52mm
! Maner curbat Inox Maner curbat Inox
| Dimensiuni: Dimensiuni:
30x400 30x400 Fanta cutie postala L300 x H 65mm
Prindere 45° Prindere 90° (aurie fargintie)
400 400 400 400

Batator tip B (auriu / argintiu)
Batator tip C (auriu / argintiu

Clanta rotunda
i

Maner patrat Maner patrat Maner rotund Maner rotund Maner rotund Maner curbat Maner curbat Maner curbat

Inox 40X20

Dimensiuni:
40x400 40x1400
40x800 40x1600
40x1000

40x1200

Prindere 90°

Inox 40X20

Dimensiuni:
40x400
40x1000
40x1600

Prindere 45°

Inox

Dimensiuni:
30x400 30x1400
30x800 30x1600
30x1000 30x1800
30x1200

Prindere 90°

Inox

Dimensiuni:
30x400 30x1400
30x800 30x1600
30x1000 30x1800
30x1200

Prindere 45°

Inox + Lemn

Dimensiuni:
40x1200

Prindere 90°
Prindere 45°

Inox

Dimensiuni:
30x800

Prindere 90°

Inox

Dimensiuni:
30x800

Prindere 45°

Inox

Dimensiuni:
30x800

Prindere 90°

Clanta patrata
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Paneluri
PE STOC

Daca nu ai reusit sa faci comanda venim in
ajutorul tau cu o serie de paneluri de pe stoc
disponibile cu livrare imediata!

s Pana la 60% discount
J¢ Livrare in maxim 3 zile lucritoare
¥* in limita stocului disponibil

SCANEAZA

CODUL QR

Consulta lista noastra de
paneluri de pe stoc si poate
iti gasesti modelul dorit aici:




{)> DRUDECO

Panouri decorative acustice cu riflaje

Cu 20 de ani de experienta in productia de paneluri,
Drupanel deschide o noua ramura in domeniul
decorativ. Cu 0 noua gama de produse fabricate in
Romania, DruDeco este acum producatorul tau de
panouri decorative acustice cu riflaje care iti ofera o
solutie estetica cu un design contemporan la un

cost accesibill.

a

\—

Montaj usor si rapid
Varietate de culori
Desigh modern

Izolare fonica

~

E-mail contact@drudeco.ro

Social Media @drudeco

drudeco.ro
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Informatiile din acest catalog au caracter strict informativ, ele nu reprezinta o clauza contractuala.
Aspectul fotografiilor si culorilor din acest catalog pot varia fata de produsele reale. Toate pozele din catalog sunt cu vedere exterioara.
Drupanel isi rezerva dreptul de modifica sau renunta la modelele sau accesoriile prezentate fara a informa acest lucru.
Materialele prezentate in acest catalog sunt proprietatea exclusiva a SC Drupanel SRL si nu pot fi copiate sau folosite fara acordul scris al proprietarului.
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Scaneaza codul QR
pentru mai multe detalii

& 0O fin O

A: Str. Republicii Nr. 15
437167 Satu Nou de Jos
Maramures, Romania

M: ofertare@drupanel.ro
comenzi@drupanel.ro
office@drupanel.ro

T: 0372118.866
W: www.drupanel.ro



